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Објашњење Конкурсне  
документације за јавну набавку  
бр. 9/13, доставља.-                                                             _____________________________    
                    
                   _____________________________ 
 
 

У вези са Конкурсном документацијом број 09/13 за набавку тканина и кошуља за  
службену и свечану униформу ПВЛ и кадета, коју сте преузели, потенцијални понуђач 
затражио је појашњење КД и поставио следеће питање: 

Питање број 1 

− У конкурсној документацији, у делу који се односи на Услове квалитета за ознаку 
припадности Војсци Србији, дате су само спољне димензије ознака припадности, без 
димензија очила и крста на ознакама, ширине ендлања амблема као и дебљине ознаке. 

Молимо вас да нам појасните и да нам доставите димензије очила и крста на штиту 
ознаке припадности, ширину ендлања и дебљину ознаке. 

Одговор на питање   
− Тражене димензије приказане су на доњој слици, осим дебљине амблема, која износи 

0,8mm ±10%, с тим што се дебљина мери изван ендланог дела. 



 
 
 

Питање број 2 

− Такође вас молимо да нам појасните последњи став у Условима квалитета за ознаку 
припадности Војсци Србији у којој се каже ''Ознаке боја на слици су дате 
оријентационо. Нијансе боја на ознаци, укључујући и нијансу боје конца за опшивање 
морају да буду усклађење (!?) са нијансама боја на овереном узорку''. 

Да ли су обавезујуће боје ознака припадности чије су кординате дате на Слици 1 или су 
пак обавезујуће боје које су на овереном узорку? 

Ако су обавезујуће боје за израду на овереном узорку, молимо вас да нам доставите 
кординате по званичним ознакама за сваку боју засебно? 

Одговор на питање   
− Одређивање исправности нијансе боје врши се органолептички од стране проверавача 

Војне контроле квалитета, упоређивањем са овереним узорком за производњу, а  
провера одступања у боји вршиће се лабораторијски, одређивањем дозвољене разлике 
у боји, само у случају да је продавац незадовољан налазом проверавача ВКК. У том 
случају дозвољена разлика у боји код свих боја би била:  ∆E* (DELTA E*) ≤1,4; 

− Продавац са којим се закључи уговор добиће оверени  узорак ознаке припадности 
Војсци Србије за производњу, тако да ће моћи, уколико му је то неопходно, да измери  
координате боја; 



− На захтев продавца, евентуална лабораторијска провера разлике у боји вршиће се 
упоређивањем боја овереног узорка за производњу и боја узоркованих ознака (са 
кошуља припремљених за испоруку). Разлика у боји (узорковане ознаке у односу на 
оверени узорак за производњу) провераваће се према стандарду ISO 7724/3: 1984; 

− Уколико би се вршила лабораторијска провера одступања у боји на ознакама 
припадности ВС, исту би вршио Војнотехнички институт и она би била бесплатна. 
Уколико продавац буде захтевао суперанализу, иста би се вршила у акредитованој 
лабораторији, коју би споразумно одредили купац и продавац, а трошкове испитивања 
би платила страна чије су тврдње о резултатима испитивања оспорене. Резулатати 
суперанализе би били коначни за обе стране. Што се тиче узорковања ознака, број 
узорака остаје исти како је то наведено у члану 4. модела уговора (део 15 Конкурсне 
документације), с тим што би се за потребе овог испитивања са кошуља одшио 
потребан број ознака за редовно испитивање и исти број ознака за евентуалну 
суперанализу. 

Питање број 3 

− У Условима квалитета за ознаку припадности Војсци Србије нигде није наведено 
могуће одступање у димензијама (ширина, висина, дебљина) ознака израђеним у 
техници ''жакар'' ткања, као ни мерна јединица за дате димензије. 

Молимо вас да нам доставите којом врстом мерења, којим уређајем и по којој скали (са 
дозвољеним одступањима) ће се вршити провера квалитета ознака припадности Војсци 
Србије? 

Одговор на питање   
− Дозвољено одступање за све дужинске и ширинске мере износи ± 2%. Провера 

дужинских и ширинских мера врши се према стандарду ISO 22198; 
− Дебљина ознаке износи 0,8 mm ± 10%. Провера дебљине ознаке врши се према 

стандарду ISO 5084; 
− Све димензије које су приказане на цртежу,  дате су у милиметрима. 
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              ДИРЕКТОР 

Достављено:                                                                                  
− свим понуђачима који су преузели КД    Драгана Петровић, дипл. ек.      
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